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A friction clutch for a motor vehicle comprises a cover plate and a pressure plate, with an elastic 
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Rechercheantrag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestellt 

@ Reibungskupplungsvorrichtung, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug, und elastische Tellerfeder fur eine 
solche Kupplungsvorrichtung 

® Die Reibungskupplungsvorrichtung enthatt einen Deckel 
(20) und eine Druckplatte (18), zwischen denen eine elasti- 
sche Tellerfeder (28) eingebaut Ist Die vorrichtung enthaJt 
eine Kappe (47), die den Perfpherieteil (26) der Tellerfeder 
(26) wenigstens teifweise umschlieSt und die zwel ringformi- 
ge Flanken (49, 51) aufwefst, die sich an den jeweiligen 
gegenuberliegenden Flachen (30, 24) des genannten Peri- 
pherieteils (26) erstrecken und von denen jede mft elnem 
ringformigen Vorsprung (50, 52) versehen ist. 
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Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung betrifft eine Reibungs- 
kupplung, insbesondere filr ein Kraftfahrzeug. 

Die Erfindung betrifft insbesondere eine Kupplung, 5 
enthaltend einen Deckel und wenigstens eine Druck- 
platte, zwischen denen eine elastische, kegelstumpffdr- 
mige Teilerfeder angebracht ist die im freien Zustand 
einen auBeren, ringfdrmigen Peripherieteil aufweist der 
einen Belleville-Ring bildet und dessen Innenkante sich 10 
radial durch eine Reihe von elastischen Fingern fort- 
setzt, die jeweils paarweise durch Schlitze voneinander 
getrennt sind, deren f reie Enden mit einem Betatigungs- 
organ der Kupplung zusammenwirken, welches sich ge- 
wdhnlich parallel zur Achse der Kupplung verschiebt 15 
und von einer AusfQhrung ist, bei der die beiden gegen- 
uberliegenden Seiten des ringfdrmigen Teils der Teiler- 
feder jeweils mit einem Auflager zusammenwirken, wel- 
ches gegenQber an der Druckplatte mit einem Auflager 
und gegenQber am Deckel mit einem Auflager ausgebtl- 20 
dettst 

Die Teilerfeder erlaubt somit eine Einspannung der 
Reibbel&ge einer Kupplungsscheibe zwischen der 
Druckplatte und dem Schwungrad (oder der Gegen- 
druckplatte) der Kupplung. 25 

Mit Hilfe eines solchen Kupplungstyps bet&tigt der 
Fahrer, indem er das AusrQckpedal betatigt eine Gabel, 
die das Betatigungsorgan auf die Enden der Finger der 
Teilerfeder drQckt Damit kippt die Teilerfeder und Obt 
keine Kraft mehr auf die Druckplatte aus, die, indem sie 30 
Oblicherweise durch RQckhol-Zungen abgeldst wird, die 
Kupplungsscheibe freigibt, die nicht mehr drehbeweg- 
lich mit dem Motorschwungrad verbunden ist, und da- 
mit ist das Getriebe dann vom Motor getrennt 

Nach einer bekannten Konzeption handelt es sich bei 35 
dem UuBeren Peripherieteil im freien Zustand urn einen 
kegelstumpf fdrmigen Teil, der aus einem Blech von im 
wesentlichen konstanter Dicke besteht und einerseits 
mit einem ringfdrmigen Vorsprung, der auf der der 
Druckplatte gegenQberliegenden Seite ausgebildet ist, 40 
und anderersetts mit einem anderen ringfdrmigen Vor- 
sprung zusammenwirkt, der gegenQber an der Innensei- 
te des Deckels ausgebildet ist 

Mit Hilfe einer klassischen elastischen Teilerfeder ge- 
m&B dieser Konzeption richtet sich die axial von der 45 
Teilerfeder auf die Druckplatte ausgeQbte elastische 
Kraft im wesentlichen nach der Dicke des Blechs, wor- 
aus die Teilerfeder besteht, und nach den Abmessungen 
des auBeren PeripherieteOs derseiben, die durch den 
Winkel des Kegektumpfs bestimmt werden. 50 

Wenn die Winkelverschiebung (oder der Verfor- 
mungsweg) der Teilerfeder zunimmt, durchlauft die ela- 
stische Kraft ein mehr oder weniger ausgeprSgtes Maxi- 
mum und sinkt dann wieder ab. Das Verhiltnis der axial 
gemessenen Hdhe des Periphetieteils zu der Dicke der 55 
Teilerfeder bestimmt diese Charakteristik. 

Es ist mdglich, die Hdhe des Scheitels (oder Sattels) 
dieser Kurve zu reduzieren, die den Wert der elasti- 
schen Kraft als Funktion des Verf ormungswegs der Tei- 
lerfeder angibt, insbesondere durch VergrdBerung der 60 
Dicke des die Teilerfeder bildenden Blechs, aber die 
Zuveri&ssigkeit und ErmQdungsbest&ndigk it eines sol- 
chen Tellerf edertyps aus dickem Blech sind reduziert 

Dariiber hinaus erschwert ein sehr dickes Blech die 
Fertigung der Teilerfeder durch Stanzen und Hefziehen 65 
und erhdht das Gesamtgewicht der Kupplung. 

Kupplungen klassischer Bauweis haben im Qbrigen 
den Nachteil, die Herstellung einer Druckplatte und ei- 
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nes Deckels zu bedingea die ringfdrmige axiale Vor- 
sprQnge enthalten, wodurch die Konstruktion kompli- 
zierter wird und sich die Herstellungskosten dieser Teile 
erhdhen. 

In der FR-A-2563.877 (GB-A-2 158 183) wuixie be- 
reits vorgeschlagen, zur Reduzierung des Sattels der 
genannten Charakteristik eine ringfdrmige elastische 
Teilerfeder herzustellen, deren scheibenfdrmiger Kdr- 
per im entspannten Zustand eine im wesentlichen kegel- 
stumpffdrmige Ausbildung aufweist und aus einem Ro- 
tationskdrper besteht, der wenigstens eine ringfdrmige, 
an der Achse des Kegels zentrierte Leiste aufweist, de- 
ren konkave Seite der AuBenseite des Kegelstumpfs 
zugewandt ist 

Die in diesem Dokument vorgeschlagene Ldsung ist 
nicht vdllig zufriedenstellend, denn einerseits muB die 
Teilerfeder und mussen insbesondere deren Fertigungs- 
werkzeuge abge&idert werden, urn die Leiste herzustel- 
len, und andererseits setzt dies die Herstellung eines 
ringfdrmigen, axialen Vorsprungs an der Innenseite des 
Deckels oder an der Druckplatte voraus. 

Um diese Schwierigkeiten zu beseitigen, schlagt die 
Erfindung eine Reibimgskupplungsvorrichtung der vor- 
erw&hnten Art vor, die dadurch gekennzeichnet ist, daB 
sie eine Kappe entmilt, welche den ringfdrmigen Peri- 
pherieteil der Teilerfeder wenigstens teilweise um- 
schlieBt und die zwei ringfdrmige Flanken aufweist, wel- 
che sich jeweils an den gegenttberliegenden Fltchen des 
ringfdrmigen Peripherieteils der Teilerfeder erstrecken 
und von denen jede einen ringfdrmigen Vorsprung auf- 
weist, der axial vorspringt und dessen konvexe Seite 
axial in Richtung eines Oberfl&chenteils ausgerichtet ist, 
der gegenQber an der Druckplatte bzw. an der Innensei- 
te des Deckels ausgebildet ist 

Somit Indert sich an der Teilerfeder nichts, und diese 
ist nicht Gegens tand von Yerkrustungs- und Verschleifl- 
erscheinungen, denn es ist die Kappe, die mit dem Dek- 
kel und der Druckplatte in Kontakt steht 

Nach weiteren Merkmalen der Erfindung: 

— ist jeder der Oberf&chenteiie, die an der Druck- 
platte oder an der Innenseite des Deckels ausgebil- 
det sind, ein glatter ringfdrmiger Oberfl&chenteil; 

— enth&lt die Kappe einen zylindrischen Kranz, der 
die beiden Flanken miteinander verbindet und der 
die fiuBere radiale Kante des ringfdrmigen Periphe- 
rieteils der Teilerfeder umschlieBt; 

— weist die Kappe im Querschnitt durch eine 
axiale Ebene ein im wesentlichen U-fdnniges Profil 
auf; 

— sind die beiden ringfdrmigen VorsprUnge radial 
im Verhaltnis zueinander versetzt; 

— wirkt im Falle einer- Kupplungsvorrichtung in 
SchubausfQhrung, bei der sich das Bedienungsor- 
gan axial in Richtung der Druckplatte verschiebt, 
um den AusrQckvorgang (AusrQcken der Kupp- 
lung) zu bewirken, die konvexe Seite der radial au- 
Benliegenden ringfdrmigen VorsprQnge mit dem 
Oberf&chenteil zusammen, der gegenQber an der 
Druckplatte ausgebildet ist; 

— wirkt im Falle einer Kupplungsvorrichtung in 
ZugausfQhrung, bei der sich das Bedienungsorgan 
axial in Richtung der Innenseite des Deckels ver- 
schiebt, um den AusrQckvorgang zu bewirken, die 
konvexe Seite der radial auBenliegenden ringfdrmi- 
gen VorsprQnge mit dem Oberflachenteil zusam- 
men, der g genQber an der Innenseite des Deckels 
ausgebildet ist; 
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— weist eine der Flanken der Kappe wenigstens mem 60 werden durch Stanzen und Falzen aus dem 
eine Klammer auf, die sich in axialer Richtung er- Deckel 20 herausgearbeitet und nthalten einen axialen 
streckt und die in einer enisprechenden Offnung Teil, der durch die Tellerfeder 28 mittels Offnungcn hin- 
sitzt, welche in der Druckplatte oder in der Innen- durchtritt, die darin in N£he der Wurzel der radialen 
seite des Deckels so ausgebildet ist da3 die Kappe $ Finger derselben angebracht sind Diese Offnungen bil- 
und damit die Tellerfeder an der Drehbewegung im den das erweiterte Blindende der Schlitze, die die Finger 
VerhaJtnis zu diesem Element gehindert ist; der Tellerfeder jeweils paarweise trennen. 

— handelt es sich bei dem ringffcrmigen Peripherie- Das freie Ende des axialen Teils der Klammern 60 ist 
teil der Tellerfeder um einen flachen Teil; radial in der der Achse der Einheit entgegengesetzten 

— besteht die Kappe aus Blech von im wesentli- to Richtung umgebogen, so da3 ein Bogen entsteht, worin 
chen konstanter Dicke. der Ringkranz 61 axial verkeilt ist 

N&here Einzelheiten entnehme man der FR- 

Die Erfindung schlagtauch eine elastische Tellerfeder A-2 585 424 (US-A-4,751,99i), die als der beigefQgten 

filr den Einsatz in einer mit einer Kappe entsprechend Beschreibung beigefugt anzusehen ist 

den erfindungsgemaflen Angaben versehenen Kupp- 15 Die gegenflber angeordneten VorsprQnge 22 und 36 

lungsvorrichtung vor. bilden mit ihren jeweiligen Spitzen die Primar- und die 

Dank der Erfindung gelangt man zu einer Vereinfa- Sekundarauflage fur die Drehbewegung der Tellerfeder 

chung des Deckels und der Druckplatte sowie einer 28, die somit dreh- oder kippbar zwischen den Aufla- 

Reduzierung der jeweiligen Abnutzung dank der Anwe- gern 22-36 eingebaut ist 

senheit von Oberfiachenteilen fur die Auflage der Tel- 20 Die Betatigung der Kupplung 10 erfolgt mit Hilfe 

lerfeder. eines Pedals 40, welches mit einer Kupplungsgabel 42 

Dariiber hinaus wird der Sattel der Tellerfederkurve verbunden ist, die auf ein Kupplungsausrucklager 44 

reduztert, und es kommen weitere Vorteile hinzu, die einwirkt, dessen Auflager 46 fur das Zusamrrienwirken 

sich beim Lesen der nachfolgenden detaillierten Be- mit den freien, radialen Innenenden 48 der elastischen 

schreibung zeigen, fur deren Verstandnis auf die beige- 25 Finger der Tellerfeder 28 vorgesehen ist 

ftigt n Zetchnungen Bezug genommen wird, die folgen- Das Kupplungsausrucklager 44 bildet das BetSu- 

desdarstellen: gungsorgan der Kupplung und verschiebt sich parallel 

Fig. I ist eine Langsschnittansicht einer Reibungs- zur Achse der Einheit und ist gewdhnlich an einem fest 

kupplungsvorrichtung mit Tellerfedermechanismus mit dem Getriebe verbundenen FQhrungsrohr ange- 

nach dem bisherigen Stand der Technik; 30 bracht 

Fig. 2 ist eine Grafik, deren Kurven die elastische Bei der in Fig, t dargestellten Ausf Qhrungsart handelt 

Kraft der Tellerfeder entsprechend dem Langshub des es sich bei der Kupplung um eine Schubausfuhrung, und 

Kupplungsausrucklagersveranschaulichen; die Betatigung des AusrQckvorgangs (Ausrucken der 

Fig. 3 ist eine L&ngsschnittansicht in vergrdBertem Kupplung) erfolgt durch axiale Verschiebung des Kupp- 

Maflstab eines Details aus Fig. 1, die eine erste Ausfuh- 35 lungsausrucklagers 44 lings seines Fuhrungsrohrs in 

rungsart der Erfindung veranschaulicht, angewandt auf Richtung der Druckplatte 18. 

eine Kupplung in Schubausfuhrung, dargestellt in einge- Normalerweise beansprucht die Tellerfeder 28 die 

ruckter Stellung und mit neuen ReibbelMgen; Druckplatte 18 in Richtung des Schwungrads 16, und die 

Fig. 4 ist eine alihliche Ansicht wie die aus Fig. 3, die Reibbelage 14 der Kupplungsschetbe 12 werden zwi- 

die Kupplung in ausgeriickter Stellung zeigt; 40 schen der genannten Platte 18 und dem genannten 

Fig. 5 ist eine ahnliche Ansicht, wie die aus Fig. 3, die Schwungrad 16 eingeklemmt Die Kupplung ist damit 

die Kupplung in eingeruckter Stellung zeigt und deren eingeriickt, und das Moment wird von der Antriebswel- 

Reibbelige maximal abgenutzt sind; Die Fig. 6 bis 8 sind le auf die Eingangswelle des Getriebes fiber die Bela*ge 

ahnliche Ansichten wie in den Fig. 3 bis 5, die eine 14 und die Scheibe 12 flbertragen, die, gewdhnlich durch 

Kupplung in Zugausfuhrung zeigen. 45 eine Riffelmontage, drehbeweglicfa fest mit der genann- 

Die in Fig. 1 dargesteUte Kupplung 10 besteht aus ten Eingangswelle verbunden ist 

einer Kupplungsscheibe 12, deren Reibbe&ge 14 zwi- Bei einem VerschleiB der Belage 14verindertsichdie 

schen den parallel verlauf enden und gegenuberiiegen* Neigung der Tellerfeder, die im wesentlichen flach liegt, 

den flachen Seiten eines Motorschwungrads 16 und ei- wenn die BelSge 14 neu sind und die Kupplung einge- 

ner Druckplatte 18 angeordnet sind, die drehbeweglich 50 rQcktist 

fest mit der Kurbelwelle des Kraftfahrzeugmotors ver- Die axiale Verschiebung des Ausrucklagers 44 be- 

bunden sind wirkt somit das Kippen der Tellerfeder zwischen den 

Die Kupplung 10 enthalt auch einen hohlen, ringfdr- Auflagern 22, 36 und ein Anheben der Druckplatte 18, 

migen Deckel 20 mit Boden, der einen ringfarmigen die sich unter Einwirkung von tangentialen Zungen 

Vorsprung 22 aufweist, welcher axial nach innen vor- 55 (nicht dargestellt) dem Deckel 20 annahert Auf an sich 

springt und mit einer ersten Seitenflache 24 des &uBe- bekannte Weise verbinden diese Zungen die Platte 18 

ren, ringfflnnigen Peripherieteils 26 in Form eines Belle- drehbeweglich mit dem Deckel 20 und erlauben eine 

ville-Rings einer elastischen Tellerfeder 28 zusammen- axiale Verschiebung der Platte 18 gegenOber dem Dek- 

wirkt kel20. 

Die zweite Seitenflache 30 des genannten Peripherie- 60 Das Anheben der Platte 18 eiiaubt eine Freigabe der 

teils 26, die axial der Seite 24 gegenflberliegt, wirkt ei- Bel&ge 14 (bei ausgeriickter Kupplung) und ein Unter- 

nerseits mit einem ringfcrmigen Vorsprung 32 zusam- brechung des Antriebs der Eingangswelle des Getriebes 

men, der axial von einer SeitenfUiche 34 der Druckplatte durch den Motor. 

18 aus vorspringt, und andererseits mit einem ringftirmi- Die in Fig* 2 dargesteUte Kurve CI veranschaulicht 

gen Vorsprung 36, der an einem Ringkranz 61 ausgebil- 65 den Wert der Kraft F, die von der Tellerfeder auf di 

det ist Platte 18 entsprechend dem Verschiebungs- oo>r Ver- 

Dieser Ringkranz 61 liegt auf Halteklammern 60 auf formungsweg "C derselben angewandt wird. 

und ist axial durch diese Klammern verkeilt Die Klam- Wie man f eststellen kann, steigt diese Kurve, ausge- 
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hend von der Position M bei eingerQckter Kupplung, die Hdhe H2 kommt dem Komfort des Fahrcrs zugute. 
sich mit dem VerschleiB der Belage t4 verandert, zu- Wie in Fig. 3 zu erkennen, handeit es sich bei der 
nachst an und durchlauft einen Maximal wert Ml fQr Druckplatte 18 urn ein StQck von besonders einfacher 
eine Kraft Fmax, nimmt dann schnell ab und gelangt Form insofern, als es keinen ringfdrmigcn Vorsprung 
unter den Wert M3 far ine Kraft Fd, died reingerQck- 5 mehr aufweist, der axial an der Flache 34 vorspringt, 
ten Kupplungsstellung bei abgenutzten Be&gen 14 ent- sondern einen Oberflachenteil, der hier flach ist 
spricht Ebenso ist die Innenseite 21 des Deckels 20 flach, und 

In dieser Kurve ist auch die Hdhe HI deftniert, die das Primarauflager der Teilerfeder besteht aus einem 
gleich Fmax— Fd ist, sowie die Lange Al des Weges, der Oberflachenteil, der nut der zweiten Rippe 52 des ring- 
den anschiieSenden Durchgang in ansteigender Rich- 10 fdrmigen Peripherieteils 26 der Teilerfeder 28 zusam- 
tung abtrennt, und nimmt dann vom Wert M auf den raenwirkt 

WertM3ab. Somit werden die Bearbeitungsvorgange an den 

Die Erfindung, die nunmehr unter Bezugnahme auf StQcken 18, 20 vereinfacht, ebenso wie die Fertigungs- 
die Fig. 3 bis 8 beschrieben wird, hat insbesondere den werkzeuge. In Hdhe dieser StQcke 18, 20 ist fQr die 
Zweck, den Wert der Hdhe HI zu reduzieren und die is Auflage der Teilerfeder 28 kein genaues Mai) einzuhal- 
Lange des fQr die Betatigung der Kupplung nutzbaren ten. 

wirksamen Verschiebeweges zu vergrdflenu In diesen Figuren handett es sich bei dem Ringkranz 

In dem erfindungsgem&Ben AusfQhrungsbeispiei ge- 36 um den in der US-A-4,751,991 (FR-A-2 585 424) be- 
maB den Fig. 3 bis 5 V worin die Kupplung eine Schub- schriebenen Typ. Er hat somit Kegelstumpfform und ist 
ausfQhrung ist, ist der ringformige Peripherieteil 26 der 20 nach einem Merkmal radial unterhalb der Rippe 52 ein- 
Tellerfeder 28 ein ringfdrmiger Teil in Form eines Belle* gesetzt Der Bereich der Flache 21 des Deckels, der eine 
vill -Rings, der sich aufgrund seiner Konstruktion in erste Auflageflache fQr die Teilerfeder bildet, ist somit 
einer Ebene erstreckt, die im wesentlichen lotrecht zur an einem mittleren Kreisumfang angeordnet, dessen 
Achse X-X' der Kupplungsvorrichtung verlauft, wenn Durchmesser grdfier ist als derjenige des Sekundarauf- 
es sich um neue Reibbelage handeit (Fig. 3), und neigt 25 lagers 36, was die Ausbildung des Deckels und der 
sich, wenn die Belage 14 verschleiBen (Fig. 5\ Klammern 60 vereinfacht Man wird die Ausbildung ei- 

GemiB der Erfindung ist der ringformige Peripherie- ner axial vorspringenden Abrundung 58 bemerken, die 
teil 26 von einer Kappe 47 umgeben, die durch Stanzen, den Boden des Deckels, der die Flache 21 trigt, mit dem 
Tiefziehen und Falzen eines Blechs von im wesentlichen axial ausgerichteten ringfdrmigen Mantel des Deckels 
gleichbleibender Dicke hergestellt wird 30 20 in Form eines Hohlteilers und mit in der Mitte offe- 

Die Kappe 47 enthalt zwei parallel verlaufende seitli- nem Boden verbindet Die Abrundung 58 verhindert 
che Flanken 49 und 51, die sich jeweils Qber eine der jeden Kontakt der Kappe 47 der Teilerfeder mit dem 
beiden axial gegenQberliegenden Seitenflachen 30 und Boden des Deckels und versteift diesen. Dies ist mdglich 
24 des ringfdrmigen Peripherieteils 26 erstrecken. wegen des Fehlens eines Auflagewulstes fQr die Teller- 

Die beiden seitlichen Flanken 49 und 51 sind mitein- 35 feder. 
ander durch einen iuBeren zylindrischen Kranz 53 ver- Im Falle einer Kupplung in Schubausfttbrung, wie in 
bunden, der die iufiere radiale Kante des ringfdrmigen den Fig. 3 bis 5 dargestellt, liegt der erste ringfdrmige 
Peripherieteils 26 umschlieBt Vorsprung 50 radial am weitesten auBen und wirkt mit 

Wie aus Fig. 3 zu ersehen, weist somit die Kappe 47 der Druckplatte 18 zusammen, wahrend der zwei te ring- 
im Querschnitt durch eine axiale Ebene im wesentlichen 40 fdrmige Vorsprung 52 radial am weitesten innen liegt 
die Form eines U auf. Sie ist an der Teilerfeder ange- und mit der Innenseite 21 des Deckels zusammenwirkt, 
hakt Hier ist die Kappe 47 nichtwarmebehandelt die als Primarauflager fur die Teilerfeder bei deren 

Entsprechend der Erfindung enthalt die erste Flanke Kippbewegungen dient 
49 einen ersten ringfdrmigen Vorsprung 50, der axial Die AusfQhrung einer Teilerfeder 28 entsprechend 
von der SeitenflSche 30 des ringfdrmigen Peripherieteils 45 den erfindungsgemMBen Merkmalen, ausgerflstet mit ei- 
26 der Teilerfeder 28 so vorspringt, daB seine konvexe ner Kappe 47, erlaubt auch die Erzielung eines weiteren 
Seite mit einem ringfdrmigen* flachen Oberflachenteil Vorteils. 

54 zusammenwirkt, der in der Innenseite 34 der Druck- Tatsachiich gestattet diese Konzeption eine Vergrd- 
platte 18 ausgebildet ist Berung des Hebelarms bei der Betatigung der Kupplung 

Die zweite seitliche Flanke 51 enthalt einen zweiten so am Ende dieses Betatigungsweges, was eine bessere 
ringfdrmigen Vorsprung 52, der axial von der Seitenfli- Hubbewegung ergibt, d. h. eine bessere TVennung der 
che 24 des ringfdrmigen Peripherieteils 26 der Tellerfe- Druckplatte 18 vom Reibbelag 14 und somit einen 
der 28 in der dem ersten ringfdrmigen Vorsprung 50 gleicbmaBigeren VerschleiB des letzteren. 
entgegengesetzten Richtung vorspringt, so daB seine Tatsachiich verzdgert diese bessere Trennung bei ei- 
konvexe Seite mit der Innenflache 21 des Deckels 20 55 nem bestimmten Ausrdckweg den Kontakt oder die Be- 
zusammenwirkt, die hier ein ringfdrmiger, flacher Ober- rflhrung der Belage 14 mit der Platte 18, wenn die Kupp- 
flachenteil ist, der sich in einer im wesentlichen lotrecht lung ausgerdckt ist, wobei der genannte Kontakt den 
zur Achse X-X verlaufenden Ebene erstreckt Die Vor- VerschleiB der genannten Belage 14 beschleunigt Dies 
sprdnge 50, 52 besitzen abgenmdete Scheitel und sind ist auch gttnstig fttr die Reduzierung der Verkrustungs- 
nicht aggressiv. 60 erscheinungen an der Teilerfeder im Deckel und der 

Die erfindungsgemaBe Konzeption, die soeben unter Druckplatte und erlaubt eine Reinigung der entspre- 
Bezugnahme auf Fig. 3 beschrieben wurde, erlaubt die chenden Auflageflachea 

Erzielung der Charakteristik C2, die in Fig. 2 dargestellt FQr einen Durchmesserwert DE des auBeren ringfdr- 
ist und bei der festzustellen ist, daB die Hdhe H2 im migen Vorsprungs 50 von im wesentlichen 184 mm, fQr 
Verhaltnis zur Hdhe HI deutlich reduziert ist und worin 65 einen Durchmesserwert DI des inneren ringfdrmigen 
ebenfalls zu erkennen ist, daB der nutzbare Hubweg A2 Vorsprungs 52 von im wesentlichen 164 mm und fQr 
deutlich grdfier ist als im Falle einer Kupplung nach einen Betatigungsdurchmesser DA gleich 34 mm ist bei- 
dem Stand der Technik entsprechend Kurve CI. Die spielsweise der Hebelweg gleich 6,53 in eingerQckter 
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Stellung bei neuen Belagen (Fig. 3), 7,03 in ausgerflckter 
Stellung bei neuen Belagen (Fig. 4) und 633 in einge- 
rGckter Stellung bei maximal abgenutzten Belagen 
(Fig. 5). 

SchlieOlich bemerkt man, daO die Ausffihrung der ei- s 
gentlichen Tellerfeder insofern besonders einf ach ist, als 
sie einerseits ausgestanzt und auf kiassische Weise in 
einem Blech von gleichbleibender Dicke geformt und 
dann von der Kappe 47 umschlossen wird, die vorher 
ausgestanzt und tiefgezogen wurde und die an den ge- to 
genflberliegenden Seitenflachen des ringf6rmigen Peri- 
pherieteils 26 der Tellerfeder 28 umgebogen ist, um die- 
se so einzuschiieBen, wie es in den Figuren dargestellt 
ist 

Bei dem Tiefziehvorgang der Kappe, der insbesonde- is 
re die Ausfflhrung der ringfdrmigen VorsprQnge oder 
Rippen 50 und 52 erlaubt ist es auch mdglich, in der der 
Innenseite 21 des Deckels 20 zugewandten Rache der 
Ranke 51 eine ringfdrmige Hohlleiste 56 auszufflhren, 
um die Kippbewegung der Tellerfeder bei der Ausrflck- 20 
bewegung zu erleichtern, wobei das Profil der Hohllei- 
ste 56 den gegenQberliegenden abgerundeten Teii 58 
der Innenf&che des Deckels 20 ergtnzt 

Die Fig. 6 bis 8 veranschaulichen eine Kupplung in 
Zugausfuhrung, die entsprechend den erfindungsgema- 25 
Ben Merkmalen ausgefOhrt ist 

2u diesem Zweck liegt der erste ringfdrmige Vor- 
sprung 150, der in der Flanke 49 der Kappe 47 ausgebil- 
det ist, radial am weitesten innen und wirkt mit dem 
flachen ringfdrmigen Oberfl&chenteil 154 der Druck- 30 
plane 18 zusammen. 

Der zweite ringfdrmige Vorsprung 152, der an der 
Seitenflanke 51 ausgebiidet ist, liegt radial am weitesten 
auBen und wirkt mit einem flachen ringfdrmigen Ober- 
fiachenteil der Innenseite 21 des Deckels 20 zusammen. 35 

Bei dieser Version ist ebenfalls eine VergrdBerung 
des Hebelarms in ausgerflckter Stellung zu bemerken. 

Ffir Werte DE = 205 mm und DI - 177 mm und bei 
DA = 48 mm ist der Hebelarm beispielsweise gleich 
5,73, 530 bzw. 5,72 fdr die verschiedenen, in den Fig. 6 40 
bis 8 dargestelken Stellungen (eingerOckte Stellung — 
n ue Beiage, ausgerQckte Stellung — neue Belage, ein- 
geriickte Stellung — abgenutzte Belage), 
' Wie in den Fig. 3 bis 5 besitzen die VorsprQnge 150, 
152 abgerundete, wenig aggressive ScheiteL Hier hat die 45 
Kappe 47 eine geringe Dicke und ist behandeit Sie kann 
aus Federstahl bestehen. In diesem Falle wird sie mittels 
Klemmen angebracht 

Nunmehr winl nochmals auf Fig, 4 Bezug genommen, 
worin eine zusfttzliche Verbesserung der erfindungsge- 50 
m&Ben Tellerfeder 28 dargestellt ist 

Tatsachlich ist es mdglich, in der Kappe 47 eine oder 
mehrere Klammem 63 durch Stanzen und Falzen herzu- 
stellen, die sich axial in entsprechende Aussparungen 
oder Locher 62 erstrecken, die beispielsweise im Deckel 55 
20 ausgebiidet sind, oder symmetrisch in der Druckplat- 
te 18, um die Drehbewegung der Kappe 47 im Verhait- 
nis zum Deckel 20 und somit zur Tellerfeder 28 unmdg- 
lich zu machen, deren ringfdrmiger Peripherieteil 26 
zwischen den Seitenflanken 49 und 51 der Kappe 47 60 
eingespanntist 

Man wird bemerken, dafi die Klammern 63 aus Fig. 4 
eine Reduzierung der Umfangsbreite der Montage- 
klammern 60 zulassen, denn diese brauchen dann nicht 
mehr die Funktion einer Biockierung der Drehbewe- 65 
gung f Or die Tellerfeder zu g wfihrleisten. 

Im Rahmen der Fig. 6 bis 8 lfiflt sich diese Anordnung 
leicht anwenden, denn es genflgt, die Kappe 47 zu ver- 
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llngem. In Fig. 6 verlangern die Klammern 263 somit 
die Ranke 49 und sind axial umgebogen, um jeweils mit 
einer in der Druckplatte 18 ausgebildeten Offnung 262 
zusammenzuwirken. 

In Fig. 7 ist die Flanke 51 durch Klammern 163 ver- 
lingert die axial umgebogen sind und jeweils in eine 
Offnung 162 des Deckelbodens eindringen. 

Diese Anordnungen sind besonders vorteilhaft in 
Verbindung mit Zugkupplungen, bei denen die Drehung 
der Tellerfeder ein erhebliches Problem darstellt 

Man wird bemerken, daB bei alien Ausfuhningsarten 
die Oberflichenteile, die an der Druckplatte 18 bzw. am 
Deckel 20 ausgebiidet sind, von glatter Form sind, wobei 
der Oberflichenteil der Druckplatte vorteilhafterweise 
in jedem Falle flach ist wlhrend der Oberflachenteil des 
Deckels entweder flach (Fig. 3 bis 5) oder kegelstumpf- 
f6rmig sein kann (Fig. 6 bis 8). 

Man wird verstehen, daB es sogar moglich ist die 
Druckplatte zum Standard zu machen, indem man die 
RSche 54 aus Fig. 4 vergrfiBert 

SchlieBIich kann bei einer Ausfuhrungsvariante die 
Ranke 49 durch axiale Klammern 173 veriangert sein, 
die beim Anklammern in die Offnungen der Tellerfeder 
28 eindringen, um die Kappe 47 besser festzuhalten. Das 
gleiche gilt fur die Fig. 3 bis 5, aber in diesem Falle 
mtissen die Klammern beim Anhaken umgeklappt wer- 
den. 

PatentansprQche 

1. Reibungskupplimgsvorrichtung, insbesondere 
fQr ein Kraftfahrzeug, enthaltend einen Deckel (20) 
und eine Druckplatte (18), zwischen denen eine ela- 
stische Tellerfeder (28) mit einem im wesentlichen 
ringfdrmigen Peripherieteil (26) in Form eines Bel- 
leville-Dichtungsrings angebracht ist, dessen In- 
nenkante sich radial in einer Reihe von elastischen 
Fingern fortsetzt, deren f reie Enden (48) mit einem 
Bedienungsorgan (44) der Kupplung zusammen- 
wirken, welches sich parallel zur Achse (X-X) der 
Kupplung verschiebt, und in einer Ausfiihrung, bei 
der die betden gegenQberliegenden Seiten (24, 30) 
des ringfdrmigen Peripherieteils (26) der Tellerfe- 
der (28) jeweils mit einem Auflager zusammenwir- 
keit welches gegenuber an der Druckplatte (18), 
und mit einem Auflager, welches gegenQber an der 
Innenflache (21) des Deckels (20) ausgebiidet ist 
dadurch gekennzeichnet daB sie eine Kappe (47) 
enthalt welche den ringfdrmigen Peripherieteil (28) 
der Tellerfeder (26) wenigstens teilweise um- 
schlieBt und die zwei ringfdrmige Fianken (49, 51) 
aufweist, welche sich jeweils an den gegenOberUe- 
genden FlSchen (30, 24) des ringfdrmigen Periphe- 
rieteils (26) der Tellerfeder (28) erstrecken und von 
denen jede einen ringfdrmigen Vorsprung (50, 52 
— 150, 152) aufweist, der axial vorspringt und des- 
sen konvexe Seite axial in Richtung eines Oberfla- 
chenteils (54, 154, 21) ausgerichtet ist, der gegen- 
Qber an der Druckplatte (18) bzw. an der Innenseite 
des Deckels (20) ausgebiidet ist 

2. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder der genannten Oberfli- 
chenteile (54, 154, 21) ein glatter, ringfdrmiger 
OberflSchenteil ist 

3. Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspril- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kap- 
pe (47) einen zylinderfdrmigen Kranz (53) aufweist 
der die beiden ringfdrmigen Ranken (49, 51) mit- 
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einander verbindet und der die auBere radiale Kan- 
te des ringfdrmigen Peripherieteils (26) der T ller- 
f eder (28) umschlieB t 

4. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kappe (47) im Querschnitt 5 
durch eine axiale Ebene ein im wesentlichen U-f6r- 
miges Profit aufweist 

5. Kupplungsvomchtung nach einem der vorheri- 
gen AnsprCLche, dadurch gekennzeichnet daB die 
beiden ringf6rmigen Vorsprttnge (50, 52—150, 152) 10 
radial im Verhaltnis zueinander verse tzt sind. 

6* Kupplungsvomchtung nach Anspruch 5 in 
Schubausfuhrung, bei der sich das Bedienungsor- 
gan (44) in Richtung der Druckplatte (18) ver- 
schiebt, urn den AusrOckvorgang zu bewirken, da- 15 
durch gekennzeichnet, daO die radial aufien gelege- 
ne konvexe Seite des ringfdrmigen Vorsprungs (50) 
mit dem Oberflachenteil (54) zusammenwirkt der 
gegenQber der Druckplatte (18) ausgebildet ist 

7. Kupplungsvomchtung nach Anspruch 5 in Zug- 20 
ausfohrung, bei der sich das Bedienungsorgan axial 

in Richtung der Innenseite (21) des Deckels (20) 
verschiebt, urn den AusrOckvorgang zu bewirken, 
~ dadurch gekennzeichnet, daB die konvexe Seite des 
radial auBenliegenden ringfdrmigen Vorsprungs 25 
(152) mit dem Oberflachenteil zusammenwirkt der 
gegenQber an der Innenseite (21) des Deckels (20) 
ausgebildet ist 

8. Kupplungsvorrichtung nach einem der vorheri- 
gen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 30 
der Flanken der Kappe (47) wenigstens eine Klara- 
mer (60 v 63, 163, 263) enthalt, die sich in axialer 
Richtung erstreckt und die in einer entsprechenden 
Offnung (62, 162; 262) sitzt, die in der Druckplatte 
(18) oder in der Innenseite (21) des Deckels (20) so 35 
ausgebildet ist, daB eine Drehbewegung der Kappe 
(47) und der Tellerfeder (28) im Verhaltnis zu die- 
sem Element unmdglich wHrd. 

9. Kupplungsvorrichtung nach einem der vorheri- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 40 
ringfdrmige Peripherieteil (26) der Tellerfeder (28) 
ein flacher Teil von im wesentlichen kons tauter 
Dicke ist 

10. Kupplungsvorrichtung nach einem der vorheri- 
gen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 45 
Kappe (47) aus Blech in einer im wesentlichen kon- 
stanten Dicke besteht und daB ihre VorsprOnge (50, 
52—150, 152) abgerundete Scheitel besitzea 

11. Elastische Tellerfeder (28) fQr eine mit einer 
Kappe (47) entsprechend einem der vorherigen An- 50 
spruche ausgerfisteten Kupplungsvorrichtung. 
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